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FolletoTécnico

Véalvula de Paso

Introduccion

Valvula de Servicio Valvula de Servicio
para amoniaco Valvula de Servicio para amoniaco
Pasaje Lineal para fredn Pasaje en Angulo

Las valvulas de paso estan especialmente disefadas para cumplir
con los requisitos de las aplicaciones de refrigeracion industrial. Apta
para el uso de todo tipo de refrigerantes, incluido amoniaco.
Disenadas para asegurar un flujo favorable y un facil mantenimiento
aun con la valvula en servicio.

Caracteristicas

Apta para uso en sistemas con amoniaco, freon u oxigeno y demas
liguidos/gases no corrosivos dependiendo de la compatibilidad del
material del sellado.

El sistema de apertura puede ser con volante para el caso de
operaciones frecuentes o con capuchon para operaciones poco
frecuentes.

Cada valvula esta identificada con un numero de serie que permite la
correcta trazabilidad del producto.

Disefadas para ser instaladas en lineas horizontales, verticales o en
angulo.

Sellado interno por asiento de PTFE.
Vastago y prensa con revestimiento Electroless niquel AMS2404B.
Rango de presion: 30Kg/cm2.

Rango de temperatura: De 1/2" a 4" de -55°C a + 125°C y de -35°C a +140°C.
De 5" a 12" de -35°C a + 140°C.
Disponible en paso en angulo y paso lineal desde 1/2" a 12".
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FolletoTécnico

Valvula de Paso

Especificacion de materiales
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N° | Pieza Material Norma Tratamiento
superficial
1 Tapon Acero SAE1212
2 Asiento PTFE(teflon)
3 Guia Fundicién Gris SAE120/1AHJ0233
4 Tapa Fundicion Gris SAE120/1AHJ0233
5 Prensa Acero laminado SAE1212(hasta6”) Electroless
SAE 1045 (de 8" a 12") Niquel
6 Vastago Acero rectificado y SAE1045 Electroless
pu]ido quuel
7 Volante Chapa estampada
o fundicion
8 O’ring Cloropreno
9 Cuerpo Tubo acero s/costura ASTM-53
10 | Tuerca Acero Zincado azul
11 Capuchén Fundicion Gris SAE120/1AHJ0233
12| Oring (,je Nylon
capuchon
13 | Junta Fibra libre de asbesto
14| Contra PTFE(teflon)
asiento
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FolletoTécnico

Valvula de Paso

Diseno

Cuerpo

Construido con tubos de acero sin costura ASTM - 53 y soldado
con alambre (ER705 - 6) apto para soldado de recipientes y
cafierias sometidas a presion.

Prensa

Construido en acero SAE 1212 con recubrimiento superficial de
electroless niquel que previene los efectos corrosivos. Posee dos
o’ring interiores y uno exterior 1o que asegura una perfecta
estanquidad. Los o'ring son de cloropreno de dureza short 70,
resistentes a los refrigerantes y con rangos de temperatura que van
desde los -40 a los 140°C.

Vastago

Construido en acero SAE 1045 rectificado y pulido con
recubrimiento superficial de electroless niquel

Conexion
Conexion para soldar ANSI (B36.10 schedule 40)
Pintura:

La valvula se encuentra totalmente pintada con pintura que es
anticorrosiva y convertidor de oxido. Las valvulas de paso se
entregan de color verde.

Identificacion:

La valvula se encuentra identificada con una placa adhesiva
confeccionada en film mylard en donde se identifica el fabricante y el
numero de serie que asegura la trazabilidad del producto. También se
coloca el sentido de circulacion de flujo.

Embalaje

Los modelos mas pequefios, hasta DN3", se entregan en cajas de
carton y los modelos mas grandes, hasta DN12" en cajones de
madera.

Instalacién

La valvula esta disefiada para ser instalada en caferias horizontales
o verticales. El sentido de flujo debe ser el indicado en el cuerpo de
la valvula. Se recomienda seguir las instrucciones de instalacion.
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FolletoTécnico

Valvula de Paso

Dimensiones y pesos

Desarme

» g Ty

VALVULA DE PASO EN ANGULO VALVULA DE PASO LINEAL
Tamafio | A | B | c | D | E | Pesoen Tamafio | F | G | H | Fesoen
kilogramos kilogramos
VS - 1/2" 51 | 51 [ 180 | 95 | 75 1,500 VSL-1/2"| 86 | 159 | 144 1,645
VS - 3/4" 51 | 51 [ 180 95 | 75 1,530 VSL-3/4" | 86 | 159 | 144 1,655
VS - 1" 80 | 80 [ 242 114 ] 90 4,390 VSL - 1" 149 | 221 | 206 4,525
VS - 1%" 80 | 80 [ 242 114 ] 90 4,360 VSL - 1%" | 163 | 229 | 209 4,655
VS - 1%" 115 | 115 | 295 | 120 | 130 6,770 VSL - 1%" | 185 | 260 | 236 6,785
VS - 2" 115 | 115 | 295 | 120 | 130 6,915 VSL - 2" 208 | 271 | 240 7,225
VS - 24" 130 | 130 | 350 | 170 | 140 14 VSL - 2%" | 203 | 316 | 276 14,5
VS - 3" 150 | 150 | 365 | 170 | 150 19,100 VSL - 3" 243 | 332 | 285 19,700
VS - 4" 160 | 160 | 378 | 170 | 170 26 VSL - 4" 321 | 375 | 312 28,850
VS - 5" 200 | 200 | 517 | 240 | 240 54 VSL - 5" 448 | 541 | 462 59
VS - 6" 210 | 210 | 532 | 240 | 240 63 VSL - 6" 531 | 580 | 490 68
VS - 8" 260 | 260 | 685 | 440 | 350 150 VSL - 8" 718 | 790 | 664 165
VS - 10" 320 | 320 [ 750 | 440 | 450 210 VSL - 10" | 873 | 910 ( 752 225
VS - 12" 369 | 311 | 800 | 440 | 500 283 VSL - 12" | 1021 997 | 968 300
Conexion Soldadura ANSI (B36.10 Schedule 40)
Denominacién Conex. | Conex. o o Kv Cv
mm In. m’h | USgal/min
v VS-1/2” 15 2 21.30 2.77 6.5 5.8
RN N VS-3/4” 20 Ya 23.70 2.87 11 10.5
VS-1” 25 1 33.40 3.38 19 20.9
QI VS-1%” 3 1V | 42.20 3.56 31 33.7
VS-1%” 40 12 48.30 3.68 41 453
J W Sh VS-2” 50 2 60.30 3.91 69 58
VS-2Y2” 65 2 73.00 5.16 110 127.6
VS-3” 80 3 88.90 5.49 150 174
VS-4” 100 41 114.30 6.02 280 324.8
VS-5~ 125 51 141.30 6.55 520 603.2
VS-6” 150 6| 168.30 7.11 760 881.6
VS-8” 200 8| 219.10 818 1040 1206.4
VS-10” 254 10| 273.00 9.27 1640 1902.4
VS-12" 302 12 | 323.80 10.3
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